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Dfe folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unteriagen < 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
<g) Klebfolienstreifen 

@ Klebfolienstreifen fur eine wieder losbare Verklebung/ 
der sich durch Zieheri m Richtung der Verkfebungsebene 
BUS etner Klebfuge herausjosen list; mit einem ntchtkle- 
benden Anf asset und einem sich da ran anschlieSenden 
langlichen, Bin- oder beidseitig klebenden Straiten, da- 
durch gekennzeichnet, daS der Streifen eine Brelte von 
2-6 mm und ein Verhditnfs von Breite zu Di'cke von klelner 
Oder gleich 10 : 1 aulwelst. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Klebfolienstreifen fur eine wiederablosbarc Verklebung, der sich durch Ziehen in Rich- 
tung der Veiklebungsebene aus einer Klebfuge herauslosen laBt. 
5 Eine haufige Anwendung transparenter Selbstklebefilme ist die temporare Befestigung sehr leichtei; zumeist flacber 
Gegenstande, wie z. B. sehr kleiner Bilder, Postkarten, Poster, Zeichnungen, Dekorationen etc, im Wohn- und BOrober- 
eich. Selbstklebefilme weiden hierbei oft altemativ zu Nadeln, ReiBzwecken und Pin-Nadeln eingesetzt \forteile von 
Selbslklebebandern im Vergleich zu letztgenannten Befestigungsmitteln sind u, a. ihre ungefahrliche Handhabung (keine 
Verletzungsgef ahr), ihre weitestgehende Unsichtbarkeit (durch die hohe Ttensparenz der Selbstklebefilme), die Mdglich- 

10 kdt eine Fixierung auch auf festen mit Nadeln nicht zu durchstechenden Oberflachen vorzunehmen sowie die MOglich- 
keit eine einmal voigenommene Verklebung von ausreichend festen Unteigriinden duich Abschalen des Klebefilmes 
rOckstands- und zerstSrungsfrei wieder ablosen zu k5nnen. Nachteilig ist, daB sich die Klebefibne von wenig festen H^- 
grOnden, wie z. B. Tapeten, Papier; Pappe, gestrichenen Wanden etc. haufig nicht ohne Zeistorung des Haftgrundes wie- 
der ablfisen lassen. Deraitige Klebefilme sind als tesa-filni* oder Scotch tape® im Handel. 

15 Elastisch oder plastisch hochdehnbaie SelbstklebebSndei; welche sich durch Verstrecken im wesentlichen in der Ver- . 
klebungsebene (dutch sogenanntes Stiippen) auch von z. T. sehr empfindlichen Verklebungsuntergriinden, wie z. B. Pa- 
pieren oder gestrichener Rauhfasert^te, rCtokstands- und zerstSrungsfrei wriederabl5sen lassen, sind in US 4,024,312, 
DE3331016, W092/11332, W092/11333. DE42 22 849, WO 95/06691. DE195 31696, DE196 26 870i. 
DE 196 49 727, DE 196 49 728, DE 196 49 729 und DE 197 08 366 beschrieben. Eingesetzt werden sie haufig in Form 

20 von Klebebandstteifen, welche einen bevorzugt nicht haftklebrigen Anfassa*eteidi aufwdsen, von welchem aus der 
AbldseprozeB ^ngeldtet wird. Besondm Applikationen und AusfUhrungsformen entsprechender Selbstklebeb&ider 
finden sich u. a. in DE 42 33 872, WO 94/21157, DE 44 28 587, DE 44 31 914, WO 97/07172, DE 196 49 636 und 
WO 98/03601 . Die in voigenannten Paientschriften besdiriebenen Produkte sindjedoch durchweg auch fUr die \^kle- 
bung mittelschwcrer bis schwerer Gegenstande konzipiert, so daB sie hohe \^rklebungsfestigkeiten aufweisen inOssen. 

25 Ein sehr groBer Teil der im Wohn- und Biirobeieich gevioinschten Hxierungen betrifft jedoch, wie zuvor beschrieben, 
kleine und kleinste GegenstSnde, wie etwa die Befestigung sehr kleiner Bildei; Pbstkarteii, Photos, Zeidmun^ sowie. 
typischerweise ah Pinnwinden fixierte Gegenstande, fUr deren Befestigung klassischerweise hSufig einfocbe Selbstkle- 
befilme, Stecknadeln, Pin-Nadeln und Heftzweckcn ausreichend sind. Fiir voigenannte Anwendungen sind die bislahg 
marktgangigen und in o. g. Patentschriften beschriebenen, durch Verstrecken in der Verklebungsebene wieder abldstraren 

30 Selbstkiebebander, somit wenig geeignet, u. a. dutch ihre inkonveniente Handhabung als auch durch sehr hohe Kbsten 
pro Anwendung, was ihrer Massenanwendung deutlidi entgegensteht So zeigt sich in der Ptaxis, daB idtbesondere fUr 
die Fixierung kleiner Gegenstande Klebebander voiteilhaft sind, welche sehr niedrige Stripkc9fte aufwdsen, um dn 
Idchtes und einfaches AblSsen, - z. B. auch fOr KinderhSnde zu erlauben und welche zusStzlich in ihrer Form und 
Grofie den zu veridebenden GegenstSnden angepaBt sind. 

35 Aufgabe vorliegender Erfindung war es somit Klebfolienstreifen zur \%rfligung zu stellen, welche fiir die ^ferklebung 
kleiner Gegenstande geeignet sind und dabei insbesondere derart ausgestaltet sind, daB sie beim AbldseprozeB nicht zum 
ReiBen ndgen, zugleich aber auch das Strippen erleichtem, insbesondere fiir weniger starke Personen, wie Frauen, Kin- 
der und aiiere Leute. 

Eine Moglichkeit zu leichter stripfahigen (niedrigere Stripkrafte) und auch prdswerteren Selbstklebebandem bzw. 

40 Klebebandstreifen zu gelangen besteht darin, ihre Dicke zu reduzieren. Wie in der DE 33 31 016 C2 (S. 2, Z. 50 ff.) auf- 
gezeigt, hat die Klebebanddicke der hierin beschriebenen Klebebandstreifen fiir den AbloseprozeB (Abldsen durch ^fer- 
strecken in der Verklebungsebene) eine entscheidende BedeuUing. Die zum Abl5sen benOtigte Abzugskraft sctzt sich aus 
der Kraft zusammen, welche fUr das Abschalen des Klebebandes von den Nferidebung;sunteigrttnden .n6tig ist und der 
Kraft, welche zur Verfonnung des Klebebandes aufgewendet werden rhuB. Letztere ist annShemd ^r Dicke des Klebe- 

45 bandes proportional, erstere kann im betrachteten Dickenbereich vereinfacht als konstant angenoiiimen WCTden. Die 
ReiBfestigkeit eines entsprechenden Klebebandes steigt auf der anderen Seite direkt proportional zu selqer Dicke an. 
Hieraus folgt, daB fiir SelbstklebebSnder entsprechend DE 33 31 016 C2 die ReiBfestigkeit unterfaalb einer bestixmnten 
Dicke kleiner als die Abzugskraft wild, naithin entsprechend diinne Produkte nicht mehr durch Xtetreckeo in der V&c- 
klebungsebene von den HaftgrOnden Idsbar sind, vielmehr zerreiBen diese bd einem entsprechenden Afersuch. Die in der 

50 DE 33 31 016 C2 beschriebene Problematik ist sinngemaB auf stripfahige Selbstkiebebander ahdererProduktaufbaiiten, 
z. B. mehrischichtige Sy Sterne, iibertragbar. 

Eine zweite Moglichkeit durch einfache Gr5Ben variation zu preiswerteren Selbstklebebandem bzw. Sdbstklebeband- 
streifen mit gleichzeitig niedrigen Suipkraften zu gelangen besteht darin selektiv die Klebebandbredte zu reduzieren. 
Oberraschenderweise beobachtet man bei Klebebandem von sehr niedriger Breite. daB RelBer oder Unteigrundsch^- 

55 gungen bdm AbloseprozeB, welche z. B. gem zum Ende des Abloseyorganges - also beim Ablosen der letzten mm des 
jeweiligen Klebfolienstreifens - auftreten, in der praktischen Anwendung im Vergleich zu den analogen breiteren Kleb- 
folienstreifen nicht Oder doch signifikant vermindert in Erscheinung treten. Dies gilt insbesondere auch darin, wehn die 
verwendeten Klebestreifen nicht entsprechend DE 44 28 587 ausgeformt sind. VorgenannteEigenschaft ist insbesondere 
dann von gioBem ^^^rteil, wenn Klebebander mit sehr weichen und damit zumeist stark haftklebrigen (staric tackigen) 

60 Haf tklebemassen und/oder Selbstkiebebander mit nur geringer Verstreckbarkeit genutzt werden sollen, da in bdden Fal- 
len erfahrungsgemaB eine besonders ausgepragte Tbndenz zu staricen Stripkraftanstiegen zum Ende des Abldseprozesses 
auftritt Klebfolienstreifen mit hoher Haftklebrigkeit bieten den \forteil, daB hohe Veridebungsfestigkeiten berdts bei ge- 
ringen AnpreBdriicken realisiert werden. Hohe Stripdehnungen werden infolge der sehr groBen LMngrai, die ein Strip zum 
AbldseprozeB gedehnt weiden muB, in der Praxis haufig als unvorteilhaft empfunden. ZusStzlich kann der abzuldsende 

65 Klebestreifen leicht im gedehnten Zustand auf einer der Substratoberflache verkleben, wenn der Klebestreifwi infolge 
seiner sehr groBen Lange im verstreckten Zustand nicht kontinuierlich in einem Stuck abgelost werden kann, der Ablo- 
seprozeB somit unterbrochen wird. Entsprechend unter Spannung verkld^te Klebestreifen reiBen ab«r besonders leicht 
beun Versuch, sie endgultig aus dCT Klebfuge hcrauszuziehen. 
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Eine Ursiache fur dde merkUch geringere Tfendenz zu ReiBern und Unterg^ 
. findungsgeinaBen Klebfolien sehr schmaler Klebebandstreifen scheint in der TUtsache begriindet sein, daB durch die hier- 
durch bedingten sehr niedrigen Stripkrafte in der praktischen Anwendung merklich hohere Separationsgeschwindigkei- 
ten im Vergleich zu ihren bisberigen (breiteren) Analoga vom Anwender eingesetzt werden. Das schnell^e Herauszie- 
hen der Klebebandstreifen aus der Klebfuge durch den Anwender im Vergleich zu den analogen breiteren Klebeband- 5 
streifen bediagt dabei konsequenterweise eine stSrkere Verstreckung derselben beim AbloseprozeB. Letzteres bewirkt 
eine starkere Reduzierung der Haflklebrigkeit der Klebestreifen beim Herauslosen aus der Klebfuge, nach 
DE 33 3 1 016 C2, Zeile 25 eine wesentliche Voraussetzung fiir einen reiBerfreien AbloseprozeB Uber die gesamte Lange 
des abzuloseriden Klebebandes. Die reduzierte ReiBemeigung im Endbereich erfindungsgemaBer schmaler strip^iger 
Klebfolienstreifen ist um so erstaunlicher, weil bei den in der Praxis auftretenden hdheren Separationsgeschwindigkeiten lO 
das VeiiiSltnis von ReiBkraft zu Stripkraft (der sogenannte Sicheifaeitsfaktor gegen ReiBen) infolge der mit der Abl5se- 
geschwindigkeit ansteig^den Stripkraft (die Hdchstzugkrafte sind im betrachteten Abl5segeschwindigkeitsbereich etwa 
konstant) merklich kleiner wird. 

Hne weitere mogUche Erklarvmg fur die signifikant geringere Anzahl von ReiBern bei se^ 
die, daB physikalische Eflfekte, welche sich beim Abstrippen in den beiden Randbereichen der Klebestreifen abspielen, 15 
• gegentlber solchen im Mittelbereich der Klebestreifen dominant werden, in jedem Fall jedoch an Bedeutung gewinnen. 
. So tritt beim Ablosen eines Klebestreifens (beim Strippen) von den VeridebungsuntergrOnden eine deutliche Redukdon 
von Breite und Dicke des Klebestreifens auf, welches z. B. im Falle von Klebebandem entspiechend DE 33 31 016 oder 
DE 197 08 366 iiber deren kautschukelastisches Verhalten beschrieben weideh kann. Entsprechend des kauischukelasti- 
schen CharaktCTS vorgenannter Klebestreifen bewirken die auftretenden AbI5sekr£lfite Deformationen der Klebestreifen 20 
im Bereicb in dem sich diese von den Haftgninden abl5sen sowie ebenfalls im daran anschlieBenden noch verklebten Be- 
reich der Deformationen werden in beiden Bereichen in den Randzonen der Klebestreifen merklich anders ausfaUen als 
im Mittelbereich der Klebestreifen, welches einen signifikanten EinfluB auf die ReiBemeigung beim AbloseprozeB haben 
kann.- 

ErfindungsgemaBe Selbstklebebander konnen von ein- oder mehrscbichtigem Aufbau sein. Prinzipiell geeignet sind 25. . 
einschichtige KlebebSnder entsprechend DE 33 31 016 und DE 42 22 849 oder mehrschichtige KlebebSnd^ bestehend 
aus einer oder aus mehreren Klebstoffschichten sowie aus einer oder aus mehreren folien- oder schaumstoffhaltigen 
Schichten entsprechend US 4,024,312, DE 195 31 696, DE 196 26 870, DE 197 08 366, DE 196 49.727, 
DE 196 49 728, DE 196 49 729 oder auch solche entsprechend WO 92/11332, WO 92/1333 und WO 95/06691. 

Schaumstofizwischentrager konnen u. a. vorteilhaft dann Tell erfindungsgemaB^ Klebfolienstreifen sein, wenn z. B. 30 
Klebfolienstreifen miit hdherer Biegesteifigkeit eingesetzt werden soUen. Erfindungsgem^ einsetzbar sind sowohl ein- 
seitig, als auch beidseitig haftklebrige Klebfolien. 

Erfindungsgemlifie Klebfolienstreifen von rechteckiger Form liegen in ihrer Breite bevorzugt zwischen ca. 2 mm und 
ca. 6 mm, besonders bevorzugt zwischen 2,5 nun und 4,5 mm. Die genannten Untergrenzen sind primar durch die prak- . 
tische Handhabung entsprechender Klebestreifen dutch den Anwender gegeben. Klebestreifen weisen ein Bteiten- zu 3S 
Dickenverh&ltnis von S 10:1, bevorzugt von 7 : 1 , besonders bevorzugt von < 5 : 1 auf, insbesondere bis einer Un- 
tergienze von 1:1. lypische KlebstreifenlSngen betragen zwischen ca. 20 mm und 100 mm, bevorzugt zwischen ca. 
. 25 nun und 50 mm. Klebestreifeb kdnnen im Endbereich optional entsprechend DE 44 28 587 ausgeformt sein, z. B. 

spitz zulaufen. Klebestreifen weisen typische Dicken zwischen ca. 300 pm und ca. 2500 )im, bevorzugt zwischen 400 pm 
; . und 15(X) jmo, besonders bevorzugt zwischen 500 \xm und 1200 pm auf. Enthalten die Klebestreifen einen oder mehrere 40 
schaumstofflialtige Schichten, so betragen typische Klebestreifendicken ca. 300 pm bis ca. 5000 pm, bevorzugt 400 pm 
bis 3000 pm, besonders bevorzugt 500 pm bis 2000 pan. 

lypische Anwendungen der erfindungsgemSSen Klebefolienstreifen sind die Fixierung kleiner und leichter Gegen- 
. stande, wie z. B. kleiner Bilder, Postkaiten, Poster, Dekorationen etc. im Wphn- und Biirobereich. Insbesondere eignen 
sich entsprechende Klebestreifen auch fOr die Fixierung typischerweise an Finn wShden befestigter Gegenstande. In einer 45 ■- 
speziellen AusfUhning werden die nicht haftklebrigen Anfasserbeteiche entsprechender Klebestreifen durch faibige Be- 
druckung oder Beschichtung mittels farbiger Folien oder Papeie erzeugt V>rteil ist hieibei, dafi durch die farbige Aiis- 
gestaltung der recht kleinen Anf asserbereiche die Anfass^ selbst gut sichtbar bleiben. Ein weiterer \brteil ist ein attrak- 
tiveres Erscheinungsbiki entsprechend^ Klebestreifen. Besonders .bevorzugt sind Bedruckungen oder.Beschichtungen 
mittels farbiger Folien oder P^ere, welche Faibstoffe auf Basis fluoreszierender Pigmente also sogenannte* Leiichtfar- 50 
. bennutzen. . ^ 

lypische Darreichungsfomien umf assen einseitig mit einem TVennlaminat (typischerweise IVennpapier oder DK»mfo- 
lie) abgedeckte Klebebandstreifehstanzlinge, welche mit ihrer zweiten haftklebrigen Seite Mhnlich etwa haftklebrigen 
Etiketten auf lYennps^ier- bzw. 'Hennfolienrollenware vorliegen und z. B. einer Schachtelverpackung mit Schlitz und 
optional vorhandener Abreifivonichtung ditnommen werden konnen, oder auch solche, welche auf Tbennpapier- bzw. ss. 
Trennfolienblattware vorliegen. Eine bevorzugte Veipackung ist die eines Heftchens, welches mehrere lYennpapier- 
bzw, lYennfolienblatter enthalt, die mit ^rfindungsgemaBen Klebestreifen bestackt siiid. ^itere Moglichkeiten uinfas- 
: sen u. a. Schachteln oder Dosen, welche beidseitig mit einem TVennpapier oder einer lYennfolie abgedeckte Klebebandr 
streifen enthalten. Vorgenannte Beschreibungen verstehen sich als beispielhaft aus einer groBen Menge m6glicher Dar- 
reichungsformen herausgegriffen. 60 

Beispiele 

Beispiell 

• 65 ■ . 

40 Tbile eines polyisoprenmodifizierten Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Blockcopolymers (Kraton G RP 6919; Shell), 
10 Teile eines Styrol-Ethylen/Butylen-Styrol-Blockcopolymers (Kraton G 1650; Shell), 50 Tie eines hydrierten Kohlen- 
wasserstof¥harzes(RegaUteR101;Hercules)und lTl.einesprimarenAntioxidantes(I^ 1010; Ciba) werden in ei- 
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nem Kneter mil Sigma-Schaufel bei einer Temperatur von +1 80°C zu einer homogenen Mischung verarb^tet. Nach dem 
Erkalten werden durch Verpressen der Klebmasse bei +200*^C einschichtige Klebstoff-Folienstudce von 800 ± 60 |im 

Dicke hergestellt. ^ ai_ An 

Mittels einer Stanze werden aus den Klebstoff-FoUenstucken rechteckige Klebestreifen der Abmessungen 40 mm x 
50 mm. 20 mm X 50 mm, 10 mm x 50 mm, 5 mm x 50 mm und 3,5 mm x 50 nmi (jeweils Breite x Lange) erhalten, wcl- 
che an einem Langsende beidseitig mit einem Anfasser bestehend aus 12 mm langen und 25 pm dicken, der Breite der 
Klebestreifen angepaBten Polyesterfolien (Hostaphan RN 25) abgedeckt werden. Ein Teil der 5 mm x 50 mm (Breite x 
LSnge) messendcn Klebstoff-FoUenstiicke wird durch Herausschneiden eines rcchtwinkligen dreieckigen Stackes nut 
5 mm KanteDlange (der beiden Katheten) an ihrem Ende spitz ausgeformt. Mit je einem Klebestreifen werden je zwefi 
rechtecldge Glasplatten der Abmessungen 1(X) mm x 50 mm an einer ihrcr kurzen Seiten mittig derail deckungisgleich 
vwklebt, daB der nicht haftklebrige Anfasserbercich etwa 10 mm aus der Klebfuge hervorsteht. Die Klebestreifen war- 
den anschlieBend von unterschiedUchen Personen durch Verstrecken in der Verklebungsebene manueU aus der Klebfuge 
berausgeldst Hierbei zeigt sich, daB schmalere Klebestreifen deutlich schneller von den entsprechenden \fersuchsperso- 
nen aus der Klebfuge herausgel6st werden. Je Klebestreifen wurden 10 Versuche durchgefiihrt. Stripkrafte wurden mit- 
tels einer Fedenvaage omittelt Es ergeben sich nachfolgende Versuchsergebiiisse: 



Versuch 


Klebestrejfen- 
breite // b/d* 


Klebestreifen- 
ende 


Anzahl Reil^er 


Abl6segesch\yindigkeit; 
subjektiv 


1-01 


40 mm // 50 


glatt 


7 von 10 


niedrig : 


1-02 


20 mm// 25 


glatt 


4 von 10 


maHig ■ „ 


1-03 


10 mm// 12.5 


glatt 


1 von 10 


mafiig / schnell 


1-04 


5 mm // 6,25 


glatt 


keine Reiser 


schnell 


1-04a 


5 mm // 6,25 


spitz ausgeformt 


keine ReiQer 


schnell 


1-05 


3 mm// 3,75 


glatt 


keine Reifier 


schnell 



^/d = Verhdltnis yon Breite zu Dicke der Klebestreifen 



Versuch 


Hdchstzugkraft 


Stripkraft 


Sicherheitsfaktor 


1-01 


275 N / Klebestreifen 


35 N / Klebestreifen 


7.9 • . 


1-02 


145 N / Klebestreifen 


19 N / Klebestreifen 


7.6 


1-03 


75 N Y Klebestreifen 


11 N / Klebestreifen 




1-04 


40 N / Klebestreifen 


6.5 N / Klebestreifen 




1-04a 


40 N / Klebestreifen 


6,5 N/ Klebestreifen 




1-05 


25 N / Klebestreifen 


nicht bestlmmt 





Trotz hoherer Ablosegeschwindigkeit und damit niedrigerem ^ferhaltnis von Hdchstzugkraft zu Abldsekraft (Strip- 
kraft) und hieraus rcsultiercndem niedrigeren Sicherheitsfaktor gegen RdBer wird iii der praktischcn Anwendung der 
Klebebandstreifen eine signifikante Reduzierung der Anzahl der ReiBer beim AbiaseprozeB beobachtet Muster aus >fer- 
such l-04a zeigen zum Ende des Stripprozesses im sich verjtingenden Bereich ein beisonders Idchtes und daihit ange- 
nehmes Ablosen. Selbst bei extrem niedrigen Ablosegeschwindigkeiten treten bei Mustcm enteprechend \fereuch l-04a 
in kdnem Fall ReiBM- im Endbereich der Haftklebestreifen auf. 



60 



65 



Beispiein 

Bei Klebestreifen entsprechend Versuch 1-04 (GesamUange jedoch 35 mm) werdei die Polyesterfolienanfasser dutch 
kreisrunde farbige PapiCTanfasser vom Durchmesser 6 mm ersetzt. Entsprechende Klebestreifen eignen sich insbeson- 
dere fur die Veridebung kleiner und sehr leichter flacher Gegenstande, z, B. an Pinnwanden. Durch die farbige Ausge- 
staltung der Anfasserbereiche ISBt sich derer Position sehr schnell erkennen und sbmit leicht wiederfinden. Insbesondere. 
geeignet sind fiir ein schnelies Erkennen in vorUegendem Fall Anfasserpapiere, wclche mittels fluoresrierender Leucht- 
farben bedruckt sind. 
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Beispieim 

Entsprechend Bspl. I werden 800 dicke rechteckige Klebstoff-Folienstucke unterschiedlicher Breile untersucht, 
welche einen zweischichtigen Produktaufbau besitzen. Schicht 1 besteht aus einer ca 400 pm starken Haftklebmasse auf 
Basis von 50 Tin. Vector 4113 (Styrol-Isopren-Styrol-Dreiblockcopolymer mil ca. 15% Styrol-Isopren-Zweiblockgehalt 5 
der Fa. Dexco), 50 Tin, Foralyn 110 (Pentaester von teilhydriertem Balsamkolophonium; Fa. Hercules) und 1 TI. Irganox 
1010 (phenolisches Antioxidant; Fa. Ciba). Schicht 2 besteht aus einer ebenfalis ca. 400 pm starken Schicht auf Basis 
von20Tln. Vector 850£f (Styrol-Butadien-Styrol-DreibIockcopolymer, Fa. Dexco), 30 Tin. \fector4211 (Styrol-Isopren- 
Styiol-Dreiblockcopolymer; Fa. Dexco), 50 Tin. Foralyn 110 und 1 Tl. Icganox 1010. Es ergeben sich nachfolgende H-; 
. genischaften. . . 10 



Versuch 


Klebestreifen- 
brelte//b/d* 


Klebestreifen- 
ende 


Anzahl ReiQer 


Abldsegeschwindigkeit; 
subjektiv 


3-01 


30 mm// 37.5 


glatt 


8 von 10 


niedrig 


3-02 


3 mm// 3,75 


glatt 


Oyon 10 


schnell 



*b/d = Verhaltnis von Breite zu Dicke der Klebestreifen 



PatentansprUche . 



1. KLebfolienstreifen fur eine wieder 15sbate Verklebung, der sich durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene 2S 
aus einer Klebfiige heiausldsen l^t, mil einem nichddebenden Anfasser und einem sich daran anschlieBenden lang- 
lichen, ein- oder beidseitig klebenden Strafen, dadurdi gekennzeJchnet, daB der Stieifen eine Breite yon 2-^6 mm 
und eih VeriiSltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 10 : 1 aufweist . - 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzdcluiet, dafi der Streifen eine Dicke von 300 bis 5000 |im, 
insbesondefe 400 bis 3000 aufweist. 30 

3. Klebfolienstreifen nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichhet, daB der Streifen eine Breite von 2, 5 bis 4,5 limi 
und ein Verhaltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 7 ; 1 aufweist 

4. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Striken eine Breite yon 2,5 bis 4,5 mm 
und ein Verhaltnis von Breite zu Dicke von kleiner oder gleich 5 : 1 aufweisL 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalB der Streifen eine oder nl^ireie schaumstoff-. 35 
haltige Schichten enthMlt. 

6. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Anfasser farfoig ausgestaltet ist 

7. Klebfoliensitreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnete, daB die Verklebungsfiache abnimmt, indem das 
Streifeiiende spitz gezacku konvex geknimmt oder wellenformig begrenzt ausl&ift, oder zum Streifenende hin zu- 

.nehmend die Klebfolienoberflache mittels einer Abdeckung oder eines Aufdnicks inertisiert isL . 40 

8. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der Klebfolienstreifen ein solcher auf Basis 
von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, wobei die Klebefolie hohe Elastizitat und ge- 
ririge Plastizitat aufweist und wobei die Adhasion geringer als die KohSsion ist, das Haftvermdgen beim Dehnen der 
Folie weitgehend verschwindet und das Verhaltnis von Abzugskraft zu Reifilast mindestens 1 : 1,5 ist, wobei die 

. Masse selbstklebend oder warmeaktivierbar eingestellt ist. 45 

9. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet^ daB das Ende, welches als Anfasser zum Ziehen 
dient, mit einer Abdeckung versehen ist, die insbesondere UV-undurchlSssig ist. 

10. Klebfolienstreifen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung eine dimensionsstabile und 
insbesondere beidseitig auf die Klebfolie aufkaschierte Kunststoflf-Folie isL 

11. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher mit einer 50 
hochdehnbaren, praktisch nichi riickstellenden TOgerfolie und einer druckempfindlichen Selbstklebemasse auf bei- 
den Seiten der IVdgerfolie ist^ wobei die IVagerfolie eine genOgend hohe Bruchdehnung (tensile strenght at break) 
hat, so daB sie nicht reiBt, bevor der Klebfolienstreifen vom Substrat abgezogen ist 
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